Furnierarbeit (Fachrichtung Mobel/Innenausbau)

Stationdre Maschinen

Furnierfigemaschine (Optional) 500

Furnierpresse 2875 2125

Bandschleifmaschine : :

Formatieren (Gemass Angaben Priifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

o
~

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel
o o
o o
< <

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfugemaschine / Furnier zuschneiden ]

Furniersage o

Bank Furnier zusammensetzen

Furnierpresse Leim auftragen, pressen

Bank Furnier bundig abstossen

Maschinelles Formatieren| Formatieren

Bandschleifmaschine schleifen Kérnung 120

Handschleifmaschine obere Flache schleifen

Handschleifen bereit fur Oberflachenbehandlung 500

Bank Kanten brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke

Blatt MDF | 1 500 400 19

Teil 1 hell Fur 1 400 2875| 0.6-0.9

Teil 2 dunkel Fur 1 500 230 06-0.9

Gegenzug Fur 1 500 400 | 0.6-0.9

T | o f Aufgaben-Nr.: 24 P.1_Mobel
el prU Ung Massstab: 1.5
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297 1 A3
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024
und Mdébelfabrikanten

Gezeichnet: as




Einpassarbeit

Handmaschinen

Stichsage

Handhobelmaschine

Handwerkzeug
Reisswerkzeug
Handwerkzeug
Schleifmittel
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Schablone anpassen
Schablone auf Platte Gbertragen
Platte zuschneiden / anpassen
Kanten leicht brechen
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke
Platte Spabes| 1| 650 400 |19
Schablone MDF 1| 650 400 |5-8

Schablonenmaterial gemass Priifungsregion.

Draufsicht

Platte oben sauber und ausrissfrei

Kante biindig mit Schablone
Keine Bearbeitung an den Sichtkanten

Kante biindig mit Schablone
Keine Bearbeitung an den Sichtkanten

Teilprifung

VSSM

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 24 P2
Massstab: 1:5
Plangrosse: 420 x 297 | A3
Datum: 13.02.2024
Gezeichnet: as




Rahmenfragment Ansicht C
Stationire Maschinen 385.9 (395)
Langlochbohrmaschine stst
Kehlmaschine A S 9L
Handmaschinen 324.9 7 if
Gehrungskreissage T
ol = -
S S 2
Arbeiten A b4 A
Bank Reissen (ohne Bewertung) v . — —— v
Gehrungskreissage Ablangen der Teile | di/—/_\
Langlochbohrmaschine | Zapfenloch stemmen o .
Kehlmaschine A Schlitz - Zapfen frasen © | | k
Falzen mN
Bank Verbindung fertig stellen A-A
Zusammenstecken [
Kein Verputzen
Kein Verleimen 320 (360) |60 |
380
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke 6
Fries oben N 1 395 60 24
Fries unten N 1| 360 60 24
Fries rechts N 1| 4122 | 60 24
Probeholz N 2| 340 60 24
Stossholz N 2| 550 120 |24
T | f Aufgaben-Nr.: 24 P3
el prU Ung Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as

Ansicht C

\

Ansicht C
40 (42) T
I
5
i
——t
— >
| L
A-A

o

7.

16

B-B

60x24




. I Ansicht D c-C B-B
MObel mlt Ture cC-C 300 300 280
Stationare Maschinen ‘ ‘ B W W W B” = W =
o 22} 7 - |
Standerbohrmaschine MDF 19 —r T o o | \\/)g 259 o
Langlochbohrmaschine ‘ &3 ~ > = A
; \ \ / h—% b
Handmaschinen I 3 A A 1
Nutfrasemaschine Clamex /] ‘ 8l % T S| 2T H \_[ —|¥ %ﬁH S
Handbohrmaschine 028x30 ‘ e 50 = e M o 2 Pl = ¥
. — N~ ~ » =
Handwerkzeug De: 15 1 & 262 o ke o
Schraubzwingen Se: 17 8% — ™ —H o Oy 4
Handwerkzeug Dibelposition je 40mm =2 : . L
. o < o
Arbeiten ab Kante Seite a) Hinweis: Mobel mit Clamex. Deckel mit Diibel verleimt. B N © o
2 T . I
Bank Reissen (ohne Bewertung) Tire mit Topfbénder.
Standerborhmaschine |Diibellécher, Griffloch, Topfband und c-c A-A
Grundplatte bohren )
Langlochbohrmaschine|Diibelldcher bohren o
Nutfrasemaschine Clamex an Mébel frasen — 19 262 19
Bank Mdébel zusammenbauen (demontabel) Clamex P14 E ANl o - a
Mobeldeckel verleimen = 8| C o C
Beschlage anschrauben / montieren - _ N
Tlire montieren MDE 19 - <) N (
Kein Schleifen & Verputzen o i) N
Mo ©
| 300
Werkstoffliste Mat. Stk.|Lange |Breite |Dicke o
Seiten Mobel MDF | 2 |381 259 19 D
Deckel Mobel MDF | 1 |300 280 19 s
Boden Mobel MDF | 2 |262 259 19 ‘ Toofband
Tre MDF | 1 [300 [251 |19 e ~ a BOE b‘f’;g
Topfband Eck 110° | Stk. | 2 |OPO 48.910.34 Sks 3.5x16 — < onroi
Grundplatte 0 Stk. 2 | OP0O48.919.04 /
Schraube 3.5x16 Stk. | 4 | Senkkopfschraube @3.5x16 : : \ A-A
Clamex P14 St | 8 '\ | /
Diibel 8 x 30 Stk. 4 | Dlbel @8x30 Sks 3.5x16 N /'
' o~ ,/
\+\ B —BLUM Montageplatte Omm
o ] - Bohrung
c-c = @5 Tiefe: 12
Clamex P14 a /
= L
A
MDF 19 C Pt 44? o
I N ~
| = 5
BLUM CLIP top 110° =
o Topf @35mm T:13mm
o Sks 3.5x16
o~
| N T T
T | f Aufgaben-Nr.: 24 P4 ® N ‘ 23.5
eliprutung Massstab: 1:10/ 1:1 MDF 19 || I
Verband Schweizerischer Plangrosse' 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2023
und Mébelfabrikanten Gezeichnet:




Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit

Stationadre Maschinen

Abrichthobelmaschine

Dickenhobelmaschine

Handmaschinen

Gehrungskreissage

Handbohrmaschine

Arbeiten

Abrichthobelmaschine

Friese abrichten / fligen

Dickenhobelmaschine

Auf Mass aushobeln

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Gehrungskreissage

Ablangen

Abrichthobelmaschine

Konisch hobeln

Absetzung hobeln

Fasen hobeln

Handbohrmaschine

Sackloch / Schraube vorbohren

Bank

Beide Teile zusammmenbauen

Kein Verputzen

Kein Verleimen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries 1 N 1 600 80 |30
Fries 2 N 1 600 | 100 |24

Die Friese sind aus rohen ungehobelten Brettern auszuhobeln.

Probeholz

N 1 600 |

70 |24

Rks @4x50

(D~

2

Ansicht B 70

Absetzung:

Ansicht C 80
AT—FA
3 ] s
° =
|
| o
3 f
o || 3l o
3 | S8
|
o |
fre} |
N |
l‘ 40
| of7 5
8 &
100
A-A
20
3 &
L
100
A
C

T | . f Aufgaben-Nr.: 24 P5

el prU Ung Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3

VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as

3 mm am tiefsten Punkt

J‘\‘%o
80
A-A
9.9
22 59

\
100x24|

24

40




Handarbeit

Handmaschine

Keine
Ansicht C Ansicht B
Handwerkzeug 150
Japansage / Feinsége ¢
Stechbeitel M40
Handhobel ‘ i S
Arbeiten o = - | | ( 1‘(' | \ ) 3
Bank Reissen (ohne Bewertung) K| B o — N
Japanséage/Feinsage Sagen ﬁ \\ S
Stechbeitel Ausstechen/Ausstemmen ] -
Hobel Fasen / Keil 16
Bank Zusammenbau Ansicht A = 218 24 |58
Kein Verputzen
Kein Verleimen 300
[e0]
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke| o| &~
Fries liegend N 1 300 46 46 &
Platte N 1 250 150 24 N - |
Keil N 1 80 40 12 © i
Hilfsholz N 1 250 40 24 © L
575657
50
A
C
Ansicht A
46
5 36 ,
| g
~ <
| | B
[ ;T
\
16,
450
~ )
N
12 12 12
T | f Aufgaben-Nr.: 24 P.6
el prU Ung Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024
und Mdébelfabrikanten Gezeichnet: as

Ansicht B

20

42

40

46

20

38

46

82




Draufsicht D

. . 450
Kreissagearbeit
245 205
Stationdre Maschinen - Cc-C
Kreissage A | ) 200
Handmaschinen c-C \
Nutfrésemaschine Lamello | \
s [ \
Handwerkzeug |
Schieifmittel | / \
i |
Arbeiten o
Bank Reissen (ohne Bewertung) N \ /
Kreissage Platten zuschneiden / Nut frasen g
Nutfrasemaschine Lamello Verbindungen frasen i - /
Bank Kanten leicht brechen, i
ausgenommen Stossfugen © /
kein Flachenschliff - E _
kein Verleimen o o =)
Yol Yol
< < =
" - - =4 3| 9
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke =4 g N
Teil 1 MDF 1| 450 245 16 @ g ]
Teil 2 MDF 1| 450 400 16 - ||
Teil 3 MDF 1] 400 200 16 \} |
Probeplatte MDF 1] 350 250 16 B ] ‘ ‘
b4 o~
Lamello 20 7 L |
I
| o —
I N
I -
e — | E
200
450 A-A Lam 20
A-A
\ \
| [Ty ] Y
B-B | | 1 I=rl
| [
A
D
B-B
- \ \
Eckausschnitt
Oben: Sauber und Ausrissfrei MDF 16
Unten: Nicht sichtbar [ L= ‘ ‘ ‘ ‘
. Aufgaben-Nr.: 24 P.7 5
Teilprufung Massstab: 1:4/11/1:8 ¢ MDF 16
— k)
Verband Schweizerischer Plangrosse' 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Kehlarbeit Ansicht C B-B
B
Stationire Maschinen |
Kehlmaschine B o
2l A A
) ANEN NI 4
Arbeiten []
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kehlmaschine Abgesetzte Nut
Nuten ol o o
Falzen 3 = 3
Fasen
Bank Keine Bankarbeit
Kein Verputzen
e 1
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke BM 1|25
Futter MDF |1 600 150 25 A-A 25 141 16
- - O —
Verkleidung links L 1 600 70 25 —F
Verkleidung rechts L 1 600 79 | 25 2| R ﬂ:{\&
Probeplatte MDF |1 600 150 25 o ] .
Probeholz L 2 600 79 25 C
16| | 141(150)| |25
182
A-A
<
o
9 16
&
9 K
’ \
© 9
g z N
>
= o MDF 25 oo & N\
o ] e © =4
\ \
71 ‘ 20 ‘ 50 (59) 10 |
141 (150)
Teilori f Aufgaben-Nr.: 24 P8
el pru Ung Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297 1 A3
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: as




Bandsagearbeit Ansicht C 400

80 Ansicht C Ansicht C
M 4}/
Stationare Maschinen A x
Bands&ge ’Q— ) & ( T ) —Jr‘ 3 L
Kantenschleifmaschine %
60, 140 |60] 140 5 75
Arbeiten g AL
Bank Reissen (ohne Bewertung) o 150 == ‘ 44
Bandsage Verbindungen und Schweifung sagen| 3 83 . .
Kantenschleifmaschine | Schweifung am rechten Fries ‘
schleifen _ 60 230 60 |50,
Bank Keine Bankarbeit ] 1 o o ‘
©
B B N~ 15
| LAV ] R
: (UH—F . -
A-A /s—i .
N
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite |Dicke = -
Fries oben & unten N 2 | 400 60 | 24 400 ‘ o
Fries links N 1 500 60 | 24 . ‘ - 16 28 16
Fries rechts N 1| 440 | 150 | 24 C 5 N —_—— — ' '
Probe-/ Stossholz | N T 250 | 60 | 24 | BB Q] %
Verbindungsplatte MDF 1 80 80 8
60 340
400
Ansicht C 28 24 50
A-A
80 o
5 )
i%
- | L
\ — | 44 66
?O MDF 8 |
| |
o \
|
60
B-B
Reissschablone fur geschwungenes Fries wird durch die ) 60124
Prufungsorganisation zur Verfugung gestellt.
[ce)
. . Aufgaben-Nr.: 24 P9 0
TellprUfung Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420x 297/ A3 60
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024

und Mébelfabrikanten

Gezeichnet: as




Platte mit Leiste

2x Bohrung @25 mm

c-C B B-B
Griffplatte beidseitig N
Stationare Maschinen S sauber und ausrissfrei
Standerbohrmaschine 0 ]
Handmaschinen A [] 100 1A T
Handoberfrase ¥ B — | —FE o 3
Gehrungskreissage ! = [
Handbohrmaschine B N
Stichsage
12 400 12 142

Handwerkzeug
Schleifmittel 424 12 300 12
Arbeiten A-A 324
Bank Reissen (ohne Bewertung) N
Standerbohrmaschine | 2 Bohrungen fiir Griff
Stichsage Griff aussagen (zwischen Bohrungen)
Stichsage Aussenkontur am Griffstiick vorschneiden g
Handoberfrase Aussenkontur am Giriffstlick mit Schablone

frasen.

Nut in Boden und Falz in Griffstiick frasen © <
Gehrungskreissége Leisten zuschneiden S
Handbohrmaschine Schraubenldcher bohren
Schleifen von Hand Leisten und Griffausschnitt schleifen 12 400 12

Alle Kanten schleifen und brechen N

Leisten montieren / Gehrung verleimen -

MDE-Flachen nicht schleifen 2T — T

C ~ C
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Boden 1 MDF | 1 400 300 16
Griffstiick 2 MDF | 1 | 400 | 130 | 16 424
Probestiick / Fihrung  [MDF | 2 500 180 16
Randleiste L 2 800 60 12
Schrauben Linsenkopf Lss 10 3.5x 30
- © | . .
B-B = Gemass @ Fraser B-B
I TR
Gehrungen =)
verleimen = / o
£10 ~
| - |
MDF 16 MDF 16 7 y e

Platte mit Griff
herausnehmbar

Frasschablone fir geschwungenes Griffstiick wird durch die
Prufungsorganisation zur Verfigung gestellt.

T | f Aufgaben-Nr.: 24 P10
el prU Ung Massstab: 1:5/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 13.02.2024
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as

\Lss 3.5x30
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